Ansicht von rechts

_ ol Oberflachenbehandlung | Lieferant M 1/20
Alle Malde in Millimeter Galvanisieren O Rika
Verfahren laut . .
. . _ Datenblatt Rosensteiner O Laimer M'AA
Lange inkl. SA = 2794 O Gast Blatt: 1 von 3
. . _ O Gestellware ,
Hals-Fangvorrichtung-HinterfulRwelle = 2243 - 2316 mit Versiegelung | O Aigner Allgemeintoleranz
O Trommelware O Terschl DIN ISO 2768-mK
an oW ohne Versiegelung
T —— <) [ Hack DIN ISO 5456
c jHIT | I | D Zoserl f
S S O Faigle 5_
-— ()] . ;
Q — o)) Bestellung Nr.: [0  Rosensteiner
8 g -Programm-Nummer:
0 | q ol 8|
& o o < 8 N !G_J Bestellte -Vorrichtung-Nummer:
6 LIL | N ke Arbeitsschritte
| :
. ] P K N . .
0 . c anten Material aus Lager:
: L] . E E 5) 3 O brechen o
(O] .
' o 6 I ~ % O scheuern -Material bestellt:
ol | &l 2 o
c| X o) © O kanten
Q)] S50 O - Produktionsstart
N . «<| @ 6| ¥ O biegen
L(I') . : g & c senken Werkauftragsnummer
= o
— c o O bohren
= < R o| 5 < .
: o| T :% 0 Gewinde Produktionsende
t -S schneiden
Te} Ol - .
L O frasen Auftragsmenge
O ablangen
O Gewicht
O
2747 O schweiken |Proiekt
O Oberflache
/a\ SH Bezeichnung-Zuordnung Stiick | Material Bemerkung Oberflache Bauteilnummer

01.03.2016

TOP 5

TOP 5




Oberflachenbehandlung | Lieferant M 1/20
Galvanisieren 0O Rika
Verfahren laut . .
Datenblatt Rosensteiner O Laimer M'AA
00 Gast Blatt: 2 von 3
O Gestellware O A
mit Versiegelung 'gner Allgemeintoleranz
O Trommelware O Terschl DIN ISO 2768-mK
ohne Versiegelung
Hackl
O Hac DIN ISO 5456
O Zoserl
=&
? O Faigle \8
™ . Bestellung Nr.: |0  Rosensteiner
8 -Programm-Nummer:
-
1 o | Bestellte -Vorrichtung-Nummer:
8 c % o Arbeitsschritte
=) = —
‘. © '/lr“ 0 ‘.(,]___; 0 Kanten -Material aus Lager:
S S c = brechen o
) o .
% S S W—— - - - 8 -Q g 8 [0 scheuern -Material bestellt:
® o© ® 0 & - < » o
O o c © — O kanten
© % é < . Produktionsstart
5 I ! o g O biegen
- . . o
= 8 AN Qo O senken Werkauftragsnummer
£ | v O bohren
(O]
—— .
N Gewinde Produktionsende
o = schneiden
m
O frasen Auftragsmenge
s O ablangen
(| Gewicht
O
O schweiRen |Proiekt
O Oberflache
Bezeichnung-Zuordnung Stiick | Material Bemerkung Oberflache Bauteilnummer

7\ sH

01.03.2016

TOP 5

TOP 5




Oberflachenbehandlung | Lieferant M 1/20
Platzbedarf mit Schwenkbereich Service Arm (Ansicht von oben) Galvanisieren O Rika
Verfahren laut . .
Datenblatt Rosenusteiner O Laimer M'AA
00 Gast Blatt: 3 von 3
— — O Gestellware
—_— T — - -~ :
— = T~ mit Versiegelung | LI Aigner Allgemeintoleranz
-~ // ~ N O Trommelware O Terschl DIN ISO 2768-mK
-~ 7 ~ \\ ohne Versiegelung O Hackl
7/ // N DIN ISO 5456
Zoserl
, y \ \ e | @
/ > \ O Faigle
/
/ / . \ \\ Bestellung Nr.. |0  Rosensteiner
/ // \ \\ -Programm-Nummer:
/ / o) © \ Bestellte -Vorrichtung-Nummer:
/ d \ Arbeitsschritte
il A \ 0 Kanten -Material aus Lager:
| \ ‘ brechen o
8 sl : 2 O scheuern -Material bestellt:
—
0 o)
™ O kanten
I / 0 bi Produktionsstart
/ iegen
\ . - - / O senken Werkauftragsnummer
\ \ N / O bohren
/ cow .
ewinde Produktionsende
\ \ = / / O schneiden
\ /
\ \\ / / O frasen Auftragsmenge
N\ \ / O abléngen
AN \\ 3850 / O Gewicht
. -
N - \\ _ 7 P e O
~ \\\ - - O schweiRen |Proiekt
— - T—— O Oberflache
Bezeichnung-Zuordnung Stiick | Material Bemerkung Oberflache Bauteilnummer

7\ sH

01.03.2016 | 1°F °

TOP 5




